Anvisningar for projektering
och montering av ABAS stangsel

Ett stangsel skall halla | manga ar, och desto noggrannare man
ar vid projektering och montering desto battre blir resultatet.
Folj vara anvisningar sa far Ni ett resultat som Ni blir néjd med.

Utmarkning av strackning

Mark ut sténgslets strackning vid hérn-,and- och grindstolpar.

Ar marken kuperad, utjamna | férsta hand. De stolpar som bryter
horisontallinjen méarkes ut och strackorna delas in med stolp-
avstand 2,5 -3 meter

Var uppmarksam pa el- och teleledningar,
kontakta alltid respektive natdistributér.

Stolpar till industristangsel

fastgjutes i borrade eller gravda hal @ 200x800 mm for mellan-
stolpar och @ 250x1000 mm for hérn- och andstolpar. Grindstol-
par @ 400x1200mm. Stolpar pa berg férankras med bergdubb
(bestélles separat), borra med bergborr 25 mm

Sarskilda hansyn maste tas till lokala forhallanden,
sasom lera, djup tjale, berg, tung trafik etc.

Vi rekommenderar Betong av klass 11 K250 trogflytande
till stolpfundament.

Forst gjutes hérn- and- och grindstolpar samt stolpar som bryter
strackningslinjen, darefter gjutes mellanstolpar som da ar latta att
rikta in i hojd och sidled.

Stolparna markanpassas sd att avstandet mellan mark och nedre
stagtrad blir 5-10 cm

Stagning av horn-, &nd- och grindstolpar sker med diagonalstag
som skruvas i 6verkant pa stolparna och gjutes tillsammans med
narmsta mellanstolpe, alt kan staget skruvas fast nertill p& me-
llanstolpen men da erfordras en staghylsa som maste tillaggsbe-
stéllas.

Nasta moment i stangselarbetet ar uppspanning av stagtrad
men forvissa Dig om att betongen hardat innan tradspanning
paborjas. Stagtraden fastes med spannskruv i respektive horn-,
and- och grindstolpar enligt bilderna.

Mark ut sténgselstrackan

Traditionell gjutning av stolpar, alt
levereras stolpar med fotplatta.
Tung trafik kan kréva att man
gjuter en grindbalk, héar rekom-
menderar vi fotplatta pa grindstol-
parna.

Alternativ stagning ar "horisontal-stagning”



Natet monteras

Natet rullas ut varefter ndgon maska 6ppnas,

se nedan och hangs upp pa stagtraden. Natet fastes
i &nd- eller grindstolpe med natlinjal (6mm rundstang)
klammer och popnit.

Darefter spannes natet kraftigt och fastes vid stolpar-
na. Fortsatt med najning av natet till stagtradarna enl
nedan. Vid den 6vre traden i varje maska och vid den
undre tradden i varannan maska.

Nat i kuperad terrang

Stolpavstandet kan varieras p.g.a. marklutningen.
Natet monteras pa vanligt satt. | brytpunkten mellan
olika marklutningar bortklippes natkilar, se nedan.
Eventuell undertatning utfores med natkilar, stagtrad,
taggtrad eller jordfylining.

Delning/skarvning av nat

Dela natet genom att 6ppna maskan i éver- och un-
derkant. En tradspiral kan nu skruvas ur. Den urskru-
vade spiralen kan anvandas for skarvning av natet.

Ingjutningsmatt Industrigrindar (innerkant—innerkant grindstolpar)

Enkelgrindar Dubbelgrindar

EGT 2000-1000 standard 1160mm Standard bredd + 360mm(min)
Special med hanglas bredd + 200mm

1160mm bredd + 360mm(min)

Hojd fran marklinje till underkant nedre gangjarn 100mm = grindens frigang
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